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AFFIDABILITÀ DELLE TECNOLOGIE ADDITIVE

 Il Contesto: Nel settore biomedicale, l'affidabilità del processo produttivo è un requisito fondamentale per garantire la

qualità e la sicurezza dei dispositivi.

 Criticità: In tale contesto, manca una valutazione oggettiva e condivisa della affidabilità a causa della quasi totale

assenza di evidenze tecniche disponibili.

 Cause: Questa carenza di dati è riconducibile a due fattori principali:

 La rapida diffusione della tecnologia ha portato a sottovalutare la necessità di una rigorosa validazione dei

processi.

 Il continuo e veloce rinnovamento del mercato di materiali e stampanti impedisce di ottenere dati consolidati

sulle loro performance a lungo termine.



STRUTTURA DELLO STUDIO

Parte A - Conoscitiva:

 Strumento: Questionario.

 Scopo: Raccogliere dati sulla diffusione, l'utilizzo e la percezione delle tecnologie

additive (stampa 3D) in ambito biomedicale (industriale e sanitario).

Parte B - Sperimentale:

 Strumento: Round Robin Study (Studio Interlaboratorio)

 Scopo: Valutare la stabilità nel tempo dei processi di manifattura additiva impiegati dai

partecipanti.



SITO WEB DEDICATO ALLO STUDIO

 È stata sviluppata una piattaforma web dedicata, che funge da risorsa centrale per la documentazione e le informazioni 
relative allo studio.

 Il sito web offre:

 Parte A – Conoscitiva: La compilazione del questionario (erogato tramite Google Form)

 Parte B – Sperimentale: La partecipazione allo studio interlaboratorio

Website: 
https://biomedical3dprinting-survey-rss.dicea.unipd.it/



PARTE A - QUESTIONARIO

 Il questionario si propone di raccogliere informazioni sulla diffusione e sull'utilizzo delle tecnologie additive (stampa

3D) nel settore biomedicale, sia nell'ambito industriale sia sanitario (ospedali, cliniche e studi privati).

 Le risposte al questionario sono raccolte in modo anonimo e non si richiede di condividere alcun dato sensibile

personale (es. nome, contatto, etc.) o relativo all’azienda/laboratorio presso la quale si opera.

 Il questionario è organizzato in 3 parti principali:

Prima parte

• Inquadra il partecipante

Seconda parte

• Indaga le stampanti 3D, 
i materiali e software 
utilizzati

Terza parte

• Approfondisce le 
procedure di stampa 
3D, di finitura e di 
controllo qualità 
adottate

Tempo necessario per la compilazione: 15 minuti



PARTE B - STUDIO INTERLABORATORIO

 Lo Studio interlaboratorio è una metodologia standard (ISO/ASTMTR52917) per valutare la riproducibilità dei processi.

 COME FUNZIONA?

 Ciascun partecipante conduce in modo indipendente la produzione di campioni mediante le proprie tecnologie
additive.

 RISULTATI:

 I campioni vengono raccolti e sottoposti ad analisi da un organismo indipendente (es. Università di Padova).

 I risultati delle analisi consentono di stimare l’affidabilità delle tecnologie.



A CHI È RIVOLTO LO STUDIO SPERIMENTALE?

Questo studio collaborativo sull'affidabilità delle tecnologie 

additive nel settore biomedicale invita la partecipazione 

attiva di diversi attori:

PRODUTTORI DI 
STAMPANTI 3D

PRODUTTORI DI 
MATERIALI

COMMITENTI/UTENTI

ENTI DI RICERCA ASSOCIAZIONI SETTORIALI E 
ORGANISMI NORMATIVI

MANIFESTAZIONI DI INTERESSE: 

22 laboratori odontotecnici (3 posti attualmente

disponibili)
 MANIFESTAZIONI INTERESSE 

LABORATORIO ODT REFERENTE Stampanti 3D utilizzate Dispositivi realizzati con stampa 3D 

MODELLI DIME BITES PROVVISORI ALTRO 

3dental Lab 
info@3dentallab.it 

Gianpietro Cuppoletti  
3469709892 

Sprintray … 
Anycubic photon mono 4 

X X X X Resine 
calcinabili 

Bnf.odontotecnica@gmail.com Corrado FURLAN 
3474477950 

3D Light Bulder 4K 2.0 
Dental Maker LCD 

X X X X  

Dental Blu 
massimomaculan@me.com 

Massimo MACULAN 
349 0420813 

Moonlight 
 

X     

Dental Free 
Lab.dentalfree@gmail.it 

Mirco GUARIENTO 
347 3738485 

Sinergia Print – Nobil Metal 
Dental Makers LB4K2.0 

X     

Fabrizio Mazzetto 
fabriziomazzetto@virgilio.it 

Fabrizio MAZZETTO 
347 2994222 

Vertis Moon Night 
 

x    Resine 
calcinabili 

FCP Srl 
mario@laboratotiofcp.it 

Mario FRANCESCON 
342 7063499 

Forlab 3 – Forlab 4 
Sprintray 

X X X X Protesi 
totali 
Basi 

G.B. Dental Snc 
info@gbdentalsnc.it 

Denis BENETTOLLO 
335 7630945 

DLP Digital Light Processing 
LCD 

X   X  

Gold Dental 1973 snc 
saradallalibera@libero.it 

Sara DALLA LIBERA 
347 0736605 

Asiga Max UV 
Dental Makers 

X X   Prove 
estetiche 

Irident Snc 
irident@libero.it 

Antonio BERTAZZONI 
349 5608176 

Acu Fab Cel 
Shining 3D 

X    Resine 
calcinabili 

Laborat. L.O.V.E. di M. Iannotta 
michele@loveortodonzia.it 

Michele IANNOTTA 
340 0056569 

DLP Asiga 
 

X X X    

Lori Srl 
loripadova@gmail.com 

Carlo TERRIN 
3683170370 

Shining 3D      

Mavi Dental Device sas 
patriziomarcato@virgilio.it 

Patrizio MARCATO 
338 6295590 

Nexdent 5100 
Sprint Ray PR02 

X  X X Compositi 
Toronto 

Odental 
info@odigital.it 

Silvia COLLISELLI 
349 2976962 

Light Builder 8K 
 

X     

Odontosi 
info@odontosi.it 

Giorgio TOMMASELLA 
349 5292461 

Phrozen 
Sonic XL 4K 

X   X Compositi 
Toronto 

Rinaldin Franco 
info@laboratoriofrancorinaldin.it 

Franco RINALDIN 
445 7051661 

SLA DLP LCD 
P 

X X X   



SCHEMA GENERALE DELLO STUDIO E RUOLI

Pre-processing
Modelli CAD 

dei 
campioni

Stampa 3D dei 
campioni

Post-processing Test sui 
campioni

Stampante 
3D/Materiali

Ambiente di 
lavoro

 Il coordinatore fornisce ai partecipanti i modelli STL; i partecipanti realizzano i campioni in autonomia (pre-processing,
stampa 3D e post-processing) e li inviano al coordinatore, che si occupa dei test e dell’analisi dei dati.

UniPD UniPDLaboratori odontotecnici



CAMPIONI

Gruppo 1 Gruppo 2

Campioni per test geometrici: 

PRODUTTORI DI MODELLI
e PRODUTTORI DI PROVVISORI, DIME E BITES 

Campione per test 
di biocompatibilità:

PRODUTTORI DI 
PROVVISORI, DIME 

E BITES

Gruppo 3



TEST GEOMETRICI E DI BIOCOMPATIBILITÀ

2. Valutazione della citotossicità (ISO 10993-5)

Obiettivo: verificare l'assenza di effetti tossici sui prodotti

finiti, per garantire che l'intero processo di manifattura

additiva sia biocompatibile, come richiesto dalle normative

ISO 10993 per i dispositivi medici.

1. Valutazione geometrica

Obiettivo: Determinare l'accuratezza e la precisione

geometrica dei campioni prodotti, conformemente alla

ISO/ASTM 52902:2023, valutandone la variabilità nel

tempo.



FASI E TEMPISTICHE DELLO STUDIO (PRELIMINARE)

1 42 53 6

PRIMO MESE

SECONDO MESE

0

TEMPO ZERO
CONSEGNA DEI 

FILE STL DEI 
CAMPIONI

TERZO MESE

QUARTO MESE

QUINTO MESE

SESTO MESE

GRUPPO 1 + GRUPPO 3 GRUPPO 1 + GRUPPO 3 GRUPPO 1 + GRUPPO 3

GRUPPO 2 GRUPPO 2 GRUPPO 2

SECONDO MESE

GRUPPO 1 e GRUPPO 2: Campioni per test geometrici

GRUPPO 3: Campioni per test di biocompatiblità



REPORT FINALI

Lo studio prevede due momenti di rilascio dei risultati:

1. Report intermedio

• Report individuale per partecipante: un documento riservato con i risultati specifici di ogni partecipante,

consegnato durante lo svolgimento delle analisi.

2. Report finali (al termine dello studio)

• Report del questionario: un'analisi statistica e anonima dei dati raccolti, che fornirà una panoramica sulla

diffusione e sull'utilizzo delle tecnologie additive.

• Report sull'affidabilità: il documento pubblico e conclusivo dello studio, con i risultati anonimi aggregati sulla

variabilità e riproducibilità dei processi.



GRAZIE PER L’ATTENZIONE


