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STAMPA 3D NEL MAXILLO FACCIALE

SANDI ANDREA
VISONA ‘GIULIA
ZAMPIERI LUCA

DISPOSITIVI MEDICI & 'STAMPA 3D
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TECNOLOGIE UTILIZZATE

* DIRECT METAL LASER SINTERING PER POLVERI
METALLICHE

 MULTI JET FUSION

MATERIALI UTILIZZATI

o TI6AL4V
« COCR
« PA12 (POLIAMMIDE)

Prima
Additive




VANTAGGI ADDITIVE MANUFACTURING

* RIDUZIONE SCARTI

* MAGGIORE COMPLESSITA GEOMETRICA NELLA PROGETTAZIONE
 MASS CUSTOMIZATION

PROBLEMATICHE DMLS

e BISOGNO DI SUPPORTI'E CONSEGUENTE POST-PROCESS

e PRECISIONE NON A LIVELLI DELLE LAVORAZIONI TRADIZIONALI
* DIFFICILE MISURABILITA
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NECESSITA DI PRODUZIONE NEL DMLS

e RISCHIO DI ROTTURA DEI SUPPORTI
e POST PROCESSING NECESSARIO
* VINCOLO DA CONSIDERARE IN PROGETTAZIONE
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DIFFICILE MISURABILITA

e UTILIZZO DI STRUMENTI CUSTOM COME CONTROLLO QUALITA




PRECISIONE

HYBRIDE TECHNOLOGY: COMBINAZIONE DELLE TECNOLOGIE ADDITIVE E SOTTRATTIVE






RIPRISTINO DELLA FUNZIONE MASTICATORIA
GRAVI ATROFIE OSSEE
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IMPIANTI ZIGOMATICI IMPIANTI ALL ON FOUR IMPIANTI SOTTOPERIOSTEI
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SOTTOPERIOSTEO 4.0

ADATTAMENTO IMPRECISO ALL'OSSO

PROCEDURA DOLOROSA PER IL PAZIENTE

POST OPERATORIE

OGGl
v" ANATOMIA PAZIENTE SPECIFICA

v" SINGOLA SEDUTA CHIRURGICA

?;1_7 v" MINORI COMPLICANZE POST OPERATORIE
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NUOVI METODI DI ACQUISIZIONE TC

CONE BEAM (CBCT)
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NUOVI SOFTWARE DI CONDIVISIONE
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CASO CLINICO

medica

SP4 MASCELLARE SUPERIORE

)
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PRESCRIZIONE MEDICA E RICHIESTA DI FATTIBILITA
- wmepica




SONO STATI ELABORATI | TRIDIMENSIONALI DAI FILE DICOM IN MODO DA OTTENERE UNA RICOSTRUZIONE
CON UNA TOLLERANZA DIMENSIONALE PRECISA
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EVIDENZIANDO LE PARTI DI INTERESSE PER LA CORRETTA PROGETTAZIONE, COMPRESI GLI IMPIANTI E LE
RADICI CHE VERRANNO RIMOSSI
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SUI QUALI SONO STATE ALLINEATE LE SCANSIONI DEl MODELLI E LA DENTIERA DEL PAZIENTE
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CHE CI PERMETTONO DI OTTENERE LO SPESSORE DELLA MUCOSA CON BUONA APPROSSIMAZIONE
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ED E STATA PROGETTATA LA DIMA DI TAGLIO PER | LEMBI CHE INDICA LA CORRETTA LINEA OSTEOTOMICA
DA SEGUIRE
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SONO STATE POSIZIONATE LE INTERFACCE IMPLANTARI IN CORRISPONDENZA DEGLI ELEMENTI 13-16-23-26,
SU INDICAZIONI DEL CHIRURGO
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E STATO PROGETTATO L’'IMPIANTO, CHE HA UN POSIZIONAMENTO UNIVOCO E MANTIENE ALCUNI
SOTTOSQUADRI CHE NE GARANTIRANNO UNA MAGGIORE STABILITA
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SONO STATE PREVISTE 13 VITI DI FISSAGGIO AUTO PERFORANTI E AUTO FILETTANTI DA 1.5 MM DI DIAMETRO
CON DIFFERENTI LUNGHEZZE CHE INDICHEREMO DI SEGUITO, SEGUENDO LA CORRETTA SEQUENZA PER IL
LORO INSERIMENTO
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E STATA PROGETTATA UNA STRUTTURA CHE ANDRA AVVITATA SULL’IMPIANTO, PER EVITARE EVENTUALI SUE
DISTORSIONI IN FASE DI INSERIMENTO E CONSENTIRE AL CHIRURGO DI APPLICARE LA FORZA NECESSARIA
PER L'INSERIMENTO
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VERRA FORNITA LA REPLICA AN'ATOMICA DELLA MASCELLA CON | FORI DELLE VITI PER LO STUDIO E IL
CONTROLLO DELL'INSERIMENTO DEL DISPOSITIVO NELLA SEDE PREVISTA, UNA REPLICA DELL'IMPIANTO, LO
STABILIZER E LA DIMA DI TAGLIO PER | LEMBI
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IMPIANTO SP4




GRALZIE PER L’'ATTENZIONE




